ELEKTRICI

ELTOP PRAHA s.r.o!




O FIRME

Spolecnost Eltop Praha s.r.o0., zaloZena v roce 1992, je od roku 2001
¢lenem Svédskeé skupiny NIBE.

Hlavni Cinnosti je vyroba a distribuce elektrickych topnych téles.

V sortimentu jsou zejména topna télesa trubkova, keramickd, topné patrony,
topné pasy, komplexm zakaznicka feSeni vCetné regulaci a dalSi specialni
télesa pro rlizna odvétvi primyslu.
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Jednu z vyznamnych produktovych linii tvofi topné pasy. | 15090012605
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Systém kvality je ve spolecnosti
Eltop Praha s.r.o0. osvédcen
certifikatem ISO 9001:2008,
ktery byl vydan spole¢nosti
DEKRA Certification GmbH.
DosaZena Uroven kvality

je pravidelné auditovana

podle platnych standardd.

—
LI e w—

o et e g L1 54 i P s L
v+ o ——

ELEKTRICKE TOPNE PASY A PLOCHA TELESA

CHARAKTERISTIKA

Tuto produktovou linii Ize chrakterizovat jako pevna topna télesa s plochou topnou ¢asti, tvarové pfizplisobenou
vyhfivanému povrchu, nej€astéji vnéjSimu povrchu valcovych ploch. Jejich konstrukce umozniuje pevné pritisknuti
a fixaci, nutnou pro efektivni pfenos tepla. Upeviovaci prvky jsou zpravidla soucasti konstrukce, stejné jako prvky
pro elektrické pfipojeni a kabely, otvory €i dily pro uchyceni teplotnich cidel.

HLAVNI OBLASTI POUZITI

e Ohfev potrubi pro plastovy granulat ve vstfikolisech e V/ngjSi ohfev potrubi v chemickych provozech
e Ohfev SpiCek (trysek) ve vstfikolisech e Vnitfni ohfev susicich bubn( v textilnich strojich
e Vnitfni ohfev valcli laminovacich strojt e Priimyslové ohfevy valcovych a rovnych ploch

e Ohfevy kovovych desek tiskarskych strojl




Keramické topné pasy

Promér ohfivané plochy [mm] Site top. pdsu [mm] Max. povrch. zatizeni [W/cm']  Moznosti napdjeni U [V] Max. dovolend teplota [°C]
80-500 40-500 6-7 12/24/48/110/230/3x400 500

Topna télesa valcového tvaru s topnou ¢asti tvofenou keramickymi segmenty. Jejich navazujici otvory vytvafi prostor pro
prochéazejici topné spiraly. Celek je sevien a stazen tvarovymi dily z nerezového plechu.

Toto osvédZené FfeSeni umozZiiuje dosahovat i pfenéSet velké tepelné vykony vzhledem k zastavéné ploSe. Zaroven vynika
vysokou mechanickou odolnosti. Topné pasy tohoto typu mohou byt jedno i vice dilné, s rliznymi variantami napajeni.
Mohou byt vybaveny vSemi variantami konstruk&nich prvkd, viz. strany 4 a 5.

TYPICKE OBLASTI POUZITI
Ohfevy hlavnich potrubi na vstfikolisech, obecné ohfevy v priimyslu.

Slidové topné pasy

Promér ohfivané plochy [mm] Site top. pdsu [mm] Max. povrch. zatizeni [W/cm']  Moznosti napdieni U [V] Max. dovolend teplota [°C]
50- 500 20 - 500 3,5 12/24/48/110/230/3x400 400

Topna télesa valcového tvaru s topnou €asti tvofenou slidovymi destickami ovinutymi plochym topnym paskem.

Celek je uzavren v nerezovém pouzdfe a staZzen vnéjSim stahovacim plechem.

Toto FeSeni vynika malou konstrukéni tloudtkou a umoZziiuje znaény rozsah vyslednych rozmérd vyrobku pfi zachovani
dostate¢né mechanické pevnosti. Topné pasy tohoto typu mohou byt jedno i vice dilné, s rliznymi variantami napajent.
Mohou byt vybaveny v&emi variantami konstrukénich prvk( viz. strany 4 a 5.

TYPICKE OBLASTI POUZITI
Ohfevy v plastikarském primyslu, ohfevy dopravnich potrubi, obecné& ohtevy v primysiu.



Malé slidove pasy

Promér [mm] Site [mm] - Vykon [W] Napéti U [V]
16 22 30 34 38 48 58 68
40 130 180 240 260 300 380 440 230
45 140 200 260 280 330 410 460 540 230
50 150 230 280 310 350 440 500 600 230
55 160 250 300 350 400 480 550 650 230
60 180 270 340 360 430 500 600 700 230
65 220 280 350 380 440 540 650 770 230
70 230 300 360 400 450 550 700 830 230
75 310 400 450 500 590 750 890 230
80 330 450 500 530 580 790 940 230
90 375 500 550 640 820 890 1060 230
100 400 550 620 720 900 990 1180 230

Standardni fada provedeni je uvedena v tabulce. Na pfani a po technické dohodé
je mozné pripravit specialni feSeni.

Promér ohfivané plochy [mm] Site top. pasu [mm] Max. povrch zatiZzeni [W/cm | Moznosti napéijeni U [V] Max. dovolend teplota [°C]
30-100 16 - 68 7 12/24/48/110/230/400 450

Zpravidla jednodilna valcova topna télesa vyrabéna v fadé rozmérd a prikon(. Topna ¢ast ze slidovych dill ovinutych
topnym paskem a nerezové vnéjsi mechanické dily tvofi kompaktni a odolny celek, schopny snaset i tvrdSi podminky
v primyslovych provozech.

TYPICKA OBLAST POUZITI
Ohrevy Spicek vstfikovacich trysek v plastikarskych strojich.

Topné desticky

Max. rozmér ohfivané plochy [mm] Tloustka [mm] Max. povrch. zatizeni [W/cm'] Moznosti napéjeni U [V]  Max. dovolend teplota [°C]
500 x 500 3,5-14 35-7 12/24/48/110/230/3x400 400 -500

Plocha topna télesa. Topna ¢ast mizZe byt slidova, nebo keramicka. Pldorysny tvar Ize pfizplsobit tvaru vyhfivané plochy,
véetné otvord pro uchyceni, nebo pro teplotni idla.

TYPICKE OBLASTI POUZITI
Ohfevy vicenasobnych forem v guméarenském priimyslu, ohfevy desek v tiskafskych strojich, ohfevy lisovacich desek.



Specialni provedeni

Prémé&r ohfivané plochy [mm] Sife top. pésu [mm] Max. povrch. zatizeni [W/cni] ~ Moznosti napdjeni U[V]  Max. dovolend teplota [°C]
Dle dohody - vice dild 16 -500 3,5-7 12/24/48/110/230/3x400 400-500

Topn4 télesa, kterd mohou kombinovat prvky pfedchozich kategorii a zcela nové, speciélni konstrukeni provedeni.
Priklady:

1. Topny pas se specialnim vnitinim rozeviranim pro vnitfni ohtev valcu.

2. Obdélnikovy topny pés. PouZzivé se jich vice nad sebou pro ohfev zafizeni ve tvaru kvadru.

3. Topny pas s extrémnim pomérem priméru a vlastni Sife, sestaveny netypicky z plochych topnych tyéi.

TYPICKE OBLASTI POUZITI
Speciélni ohfevy v plastikafském, chemickém, textilnim a potravinarském priimyslu.

Typické konstrukcni prvky

Topné pasy mohou byt vybaveny fadou prvka, které usnadfiuji montaz, zlep3uiji jejich funkci a rozSifuji moZnosti pouZiti.

UPINACI PRVKY
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Standardni stahovaci prvek

Standardni stahovaci prvek S pruzinou
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Jednoduchy stahovaci prvek Dvojity stahovaci prvek Tyto dily jsou uchyceny zpravidla
pro malé pasy pro malé pasy na vnéjSim stahovacim dilu



Typické konstrukcni prvky

UCHYCENI NAPAJECIHO KABELU A vODICU

Pevné napojeni kabelu s krabickou

K4

G

rabicka
s dvojpélovou klasickou zastrékou

Pevné uhlové napojeni kabelu

PRVKY PRO TEPLOTNI REGULACI
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Otvory pro €idlo v uréeném misté

T4
\;<

Pfilozni drzak pro axialni Cidlo

K2

Krabicka se svorkovnici
pro napojeni kabelu

K5

Krabicka s trojpélovou PC zastrékou
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Jednotlivé vodice izolované sklotkaninou

Zavitovy drzak Cidla

R1
K Cidlu

Velka krabicka s trojfazovou
svorkovnici pro napojeni kabelu

Vodotésné kolmé napojeni kabelu

&

Jednotlivé vodice
kryté keramickymi koralky

Externi box pro teplotni regulaci s kapilarnim termostatem



PO PTAVKOVY FO R M U LAQ HLAVNI PARAMETRY TOPNEHO PASU

Do vyznacenych policek vyplite pozadovanou hodnotu, nebo vyznacte variantu.

Napéti [V] Pocet fazi Prikon [W] Pracovni teplota [° C]
Vnitini g[mm] Site[mm] Jednodilny Dvoudilny Slidovy
A
— Jiny
—- Keramicky
S B
Poloha a orientace el. pfivodu : /2 Poloha a velikost otvory pro &idla / pocet

180°

Uchyceni pfivodniho kabelu nebo vyvodi

— I K _E-

Pevny kabel Kryté svorkovnice Kovové dvojpélové Vodotésné kryti
s krabic¢kou bez kabelu zéstréka /musle/ kabelu
| | i l
Jednotlivé vodiée Vodiée izolované Pevné napojeni Pevné napojeni
izol. sklotkaninou keramic. kordlky kabelu 90° kabelu 45°
Typické napdjeci vodiée a kabely Délka Kontaktni Gdaje zdkaznika

Ni jadro, sklotkanina, 350°C
Ni jadro, keramické korélky, 450°C
CU iédro, Silikon, ‘Isooc ..................................................

= Ni jadro, sklotkanina, kovovy oplet, 350°C

..................................................
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Ni jadro, sklotkanina, kovovy vinovec, 350°C
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NIBE group

Eltop Pra .r.0.
Miretice 32
539 55 Miretice

Tel.: 469 344 619

Fax: 469 344 419

E-mail: obchod@eltoppraha.cz

www.eltoppraha.cz



