


TISTENA TOPNA TELESA - CHARAKTERISTIKA

Backer Elektro CZ a.s. je nejvétsim vyrobcem elektrickych trubkovych topnych téles v Ceské republice. Spole¢nost,
zalozena pred vice nez 60 lety, je od roku 2001 ¢lenem nadnarodniho koncernu NIBE Industrier AB. NaSe topna télesa
se pouzivaji v Fadé aplikaci, napf. v domacich spotfebicich, Zelezni¢ni dopravé, gastro zafizenich, strojirenstvi a mnoha
dalSich oblastech primyslu. Kromé klasickych topnych trubkovych téles vyrabime také titéna topna télesa v sériové,
malosérioveé i specialni kusové vyrobé.

Plocha tisténa topna télesa jsou vhodna pro kontaktni ohfev rovinnych ploch, pfipadné tekutin pfes rovinnou sténu.
Novinkou v naSem sortimentu je tiSténé topné téleso na trubce, které je mozné vyuzit v aplikacich, kde je vyZadovan
ohfev proudici kapaliny.

VYHODY OHREVU TISTENYM TOPNYM TELESEM PROTI JINYM ZPUSOBUM OHREVU

B Téleso na plechu zaruéuje vyznamné lepsi prestup tepla do rovné stény nez klasické trubkové téleso
B Rychly ndbéh teploty - Uspora energie

B Snadnd montdz a demontdz - Gspora nékladd

B Moznost vysokého povrchového zatiZeni - desitky W/cm?

B Vnitfek ohfivané nddoby zistdvé hladky, neélenity a snadno &istitelny

B Velmi vhodné pro ohfev agresivnich tekutin

B Pfi 6drzbé odpadd nutnost vypoustét obsah nddoby

® Ohfevem pres dostateéné velkou plochu Ize G¢inné zabranit napalovéni obsahu na povrch nddoby



HLAVNi OBLASTI POUZITi

Minipivovary Prdimyslové nadrze a zasobniky Automotive

TECHNOLOGIE VYROBY

Tisténa topna télesa (dale TTT) jsou vyrabéna technologii zcela odliSnou od klasickych topnych téles trubkovych. Téleso se sklada

z nerezové desticky, na kterou se nejprve nanese potfebna tloustka izolacni glazury (splfiuje podminku elektrické pevnosti), na ni pak
vlastni topny ¢lanek, nasledné kontaktni a propojovaci vrstva a viechny tyto vrstvy se nakonec prekryji jeSté vrchni vrstvou glazury
(slouzi pouze proti mechanickému poSkozeni, nesplfiuje podminku elektrické pevnosti). Jednotlivé vrstvy se nanaseji sitotiskem

a kazda vrstva se vysousi a vypaluje. V pribéhu procesu je dleZitd maximalni ochrana pred necistotami. Vyroba se provadi v klima-
tizovanych prostorach s vysokou tfidou Cistoty.

Takto precizné vyrobena topna télesa se vyznacuji rychlym nab&hem teplot, minimalni tepelnou setrvacnosti a minimalnim kolisanim
teploty. Vysoka ucinnost 70 - 95 % je odvisla od zpUsobu uziti t&les pro pfimy, nebo nepfimy ohiev.

Technologie vyroby TTT Backer Elektro CZ je zavedena pro pouZziti nerezovych podlozek z oceli standardu 17 040 (AISI 430,
DIN 1.4016), 17 240 (AISI 304, DIN 1.4301), 17 158 (AISI 444, DIN 1.4521) a Titan Grade 2 (DIN 3.7035). Podlozky (plocha pro tisk)
musi byt rovinné, pfitom mohou byt ploSné tvarové a mit pfedem pfipravené otvory.

Télesa mohou pracovat pfi béZnych napétich v siti (az 400 V). Technologie umoZzfiuje vyrabét t€lesa s velmi vysokym ploSnym
zatizenim - az desitky W/cm? Jejich pouZiti je ale limitovano aplikaci u zakaznika - aplikace musi zajiStovat takovy odvod tepla,
aby povrchova teplota télesa nepfeséahla cca 300 °C (pozadavek na vyssi teplotu je tfeba konzultovat s technickym oddélenim).

TTT maji znatelny tzv. PTC efekt (s rostouci teplotou télesa vzrlsta jeho odpor, tzn. klesa jejich piikon), ktery je pro fadu aplikaci
vyhodny. Vzhledem k této vlastnosti je vystupnim parametrem téchto téles odpor za studena a napéti, na které je téleso navrzeno.
KONTAKTNI PLOCHY TOPNY CLANEK KRYCi ZAPOUZDRENI
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Ve vétsiné piipadi je feSeni ohfevd realizovano pouzitim standardné vyrabénych TTT. V piipadé, Ze ohfev dané aplikace vyZzaduje
zcela nové feSeni TTT, je Backer-Elektro CZ pfipraven zajistit vyvoj, zpracovani dokumentace a naslednou vyrobu.




STANDARDNE VYRABENA TELESA

Topny element ¢. 1

PFikon pfi napéti 230 V 680 W
Rozsah pfikond pfi 230 V cca 600 - 1200 W
Tolerance prikonu +5/-10%

Rozméry podlozky 131 x 99 mm
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Podkladovy materidl nerezovd ocel 17040
(DIN 1.4016, AISI 430)
Tloudtka podlozky 1,5 mm

Topny element ¢.2

Pfikon pfi napéti 230 V 1200 W
Rozsah pFikond pfi 230 V cca 600 - 1200 W
Tolerance pfikonu +5/-10%

Rozméry podlozky 167 x 80 mm
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Podkladovy materidl nerezovd ocel 17040
(DIN 1.4016, AlSI 430)

Tloustka podlozky 2 mm

Topny element ¢.3

Rozsah pfikond pfi 230 V 2000 - 4000 W
Tolerance pfikonu +5/-10%
Rozméry podlozky 131 x 99 mm
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nerezovd ocel 17040
(DIN 1.4016, AlSI 430)
Tloustka podlozky 2 mm

Podkladovy materidl



UKAZKY MOZNYCH RESENI TOPNYCH ELEMENTU

Topny element ¢.4

Rozsah pfikond pfi 230 Vi 110 V 500 - 1000 W
Tolerance prikonu +5/-10%
Rozméry podlozky 151 x 57 mm

150,7

i 150,7 |
Podkladovy materidl nerezovd ocel 17040
(DIN 1.4016, AISI 430)
Tloustka podlozky min. 2 mm

Topny element ¢€.5
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Rozsah pFikoni pfi 12 - 48 V 5-200W Podkladovy materidl nerezové ocel 17040
Tolerance pfikonu +5/-10% (DIN 1.4016, AISI 430)
Rozméry podlozky 75 x70 mm Tloustka podlozky min. 1 mm
Topny element ¢.6
5 2145 2
Rozsah pfikond pfi 230 V 500- 1000 W Podkladovy materidl nerezovd ocel 17040
Tolerance pfikonu +5/-10% (DIN 1.4016, AlSI 430)

Prémér podlozky 145 mm

Tloustka podlozky min. 2 mm

Nestandardni vyroba - specialni dodaci podminky



UKAZKY MOZNYCH RESENi TOPNYCH ELEMENTU Nestandardni vyroba - speciélni dodaci podminky

Topny element ¢.7

Rozsah pFikond pfi 230V 1000 - 2000 W Podkladovy materidl nerezovd ocel 17040
Tolerance piikonu +5/-10% (DIN 1.4016, AlSI 430)
Promér podlozky 167 mm a 200 mm Tloustka podlozky min. 1,5 mm

Topny element ¢.8
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Rozvinuty tvar
Rozsah pfikond pfi 230 V 1000 - 2000 W Podkladovy materidl nerezovd ocel 17240
Tolerance prikonu +5/-10 % (DIN 1.4301, AISI 304)
Vnéjsi promér trubky 20 mm Tloustka podlozky min. 1 mm
PRIKLADY REALIZOVANYCH APLIKACI

Minipivovar Nadoba s kruhovym dnem Ohfev dna TTT a stén t. pasy Ohfev ¢asti stroje

TTT pro ohfev vzduchu

2 M
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TTT s regulaci Zazehlovac voskd




VYVODY, CIDLA, POJISTKY

STANDARDNE NABIZENE VYVODY

Typ A Typ B

Zatmelend lanka bez izolace,
bez teplotniho omezeni

Zajisténi spoje mechanicky,
prevySeni cca 8 - 10 mm
nad tiSténou plochu télesa

UKAZKY MOZNYCH RESENI VYVODU

TypC Typ D

Pajené vyvody

(vodice s izolaci) s odolnosti
do 150 °C v misté pajeni,
zajisténi spoje zalitim epoxid.
pryskyfici, pfevyseni 3-5 mm
nad tiSténou plochou télesa

Bez vyvodd
(pro pruzinovy kontaktni
systém zékaznika)

Typ F

Pajené konektory Konektorova svorkovnice

FASTON

UKAZKY MOZNYCH PRIPOJENI CIDEL A POJISTEK

Typ 1 Typ 2
Mechanické Pajena cidla
pfipevnéni
Typ 3 Typ 4
SMD prvky Natisténi specialni drahy

s vyraznym PTC efektem
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acker Elektro CZ a.s. Tel.: 463 030 615
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Z-539 01 HLINSKO E-mail: obchod@backer-elektro.cz
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